附件2

2022年清远市铝合金建筑型材产品质量

监督抽查实施细则

    一、抽样方法

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

    （一）抽样基数

抽查样品基数满足抽样数量即可。

    （二）抽样数量

生产领域抽样时，每个生产单位可抽取不超过二个批次不同规格型号的产品，对于委托加工的，原则上在同一个受检单位（被委托方）可抽取不超过3 个生产单位（委托方）的产品。

每种产品共抽取5 根型材。截取检验样品方法如下：

表1 样品数量和截取方法
	序号
	产品种类
	取样数量
	取样方法及样品数量

	1
	阳极氧化型材、电泳涂漆型材、喷粉型材和喷漆型材
	从同一规格、同一批次、同一牌号、同一状态的产品中随机抽取5 根,分别编号1#、2#、3#、4#、5#。
	1、先从一端端部切除长度500 mm。
2、每根截去端部后，再连续截取2 段，每段长1000mm，共计10 段。标记方法见图1。
3、标记a 的5 段样品为一包，签封标明为检验样品；标记b 的5 段样品为一包，签封标明为备用样品。


[image: image1.emf]
图1 阳极氧化型材、电泳涂漆型材、喷粉型材和喷漆型材截取示意图[image: image2.emf]
    （三）样品处置

检验样品和备用样品应分别签封。检验样品和备用样品分别用牛皮纸或塑料膜等保护材料进行包覆并用透明胶带缠绕加固，可拆取部位均需加贴封条。抽样人员和被抽查企业人员在封条上签字同时应有相应影像记录。

运输（寄送）到检验机构，样品运送中应采取打木架或纸箱等相关措施对样品进行固定，防止剧烈碰撞、挤压损坏样品。

样品必须保存在干燥、室温、无腐蚀性气氛的环境中。

样品及备样由抽样人员或委托受检单位送交质检机构。

    二、主要检验项目及检验项目属性划分
表1主要检验项目及检验项目（阳极氧化型材）
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	尺寸偏差
	GB/T5237.1-2017
	
	●
	●
	
	

	2
	膜厚
	GB/T 4957-2003
	
	●
	
	●
	

	3
	室温纵向

拉伸试验
	GB/T 16865-2013
	
	●
	●
	
	

	4
	化学成分
	GB/T 7999-2015
	
	●
	
	●
	


表2主要检验项目及检验项目（电泳涂漆型材）
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	尺寸偏差
	GB/T5237.1-2017
	
	●
	●
	
	

	2
	膜层性能
	GB/T 4957-2003

GB/T5237.3-2017
	
	●
	
	●
	

	3
	室温纵向

拉伸试验
	GB/T 16865-2013
	
	●
	●
	
	

	4
	化学成分
	GB/T 7999-2015
	
	●
	
	●
	


表3主要检验项目及检验项目（喷粉型材）
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	尺寸偏差
	GB/T5237.1-2017
	
	●
	●
	
	

	2
	膜层性能
	GB/T 4957-2003

GB/T5237.4-2017
	
	●
	
	●
	

	3
	室温纵向

拉伸试验
	GB/T 16865-2013
	
	●
	●
	
	

	4
	化学成分
	GB/T 7999-2015
	
	●
	
	●
	


表4主要检验项目及检验项目（喷漆型材）
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	尺寸偏差
	GB/T5237.1-2017
	
	●
	●
	
	

	2
	膜层性能
	GB/T 4957-2003

GB/T5237.5-2017
	
	●
	
	●
	

	3
	室温纵向

拉伸试验
	GB/T 16865-2013
	
	●
	●
	
	

	4
	化学成分
	GB/T 7999-2015
	
	●
	
	●
	


检验应注意的问题

（一）膜层性能：阳极氧化型材、电泳涂漆型材、喷粉型材和喷漆型材是指膜层性能，按所抽产品表面处理方法来确定其膜层性能。 

（二）阳极氧化型材的膜层性能（局部膜厚、平均膜厚）、电泳涂漆型材的复合膜性能（阳极氧化膜局部膜厚、漆膜局部膜厚、复合膜局部厚度）检验项目检测方法采用 GB/T 4957 或 GB/T 6462。若有异议采用 GB/T 6462 规定的显微镜法。

注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

    三 判定规则

    （一）依据标准

    1. 强制性标准。

无

    2.推荐性标准。

GB/T 5237.1-2017《铝合金建筑型材 第1部分：基材》
 GB/T 5237.2-2017《铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材》

 GB/T 5237.3-2017《铝合金建筑型材 第3部分：电泳涂漆型材》

 GB/T 5237.4-2017《铝合金建筑型材 第4部分：喷粉型材》

 GB/T 5237.5-2017《铝合金建筑型材 第5部分：喷漆型材》

 GB/T 7999-2015 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

 GB/T 3190-2020《变形铝及铝合金化学成分》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
（二）判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明；

当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该指标不参与判定，但应在检验报告中作出说明；

当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定；

当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；

按照产品质量相关法律法规的规定判定。

检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

